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橡胶挤出机的检查和维护保养
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橡胶挤出机不仅在轮胎制造过程中扮演着核心

角色，还对整个生产线的稳定性和连续性有着决定性

影响。通过系统的检查和维护，可以有效预防设备故

障，减少停机时间，从而确保生产计划的顺利进行。

此外，科学的维护策略还可以降低能耗，减少生产成

本，提高企业的竞争力。在全球经济危机背景下，橡

胶制品行业面临的压力不断增加，如何通过优化设备

管理来应对这些挑战，成为企业亟待解决的问题。

1　橡胶挤出机的基本结构与工作原理

橡胶挤出机主要由主机、辅机和控制系统三大部

分组成。主机包括螺杆、机筒和机头等关键部件，负

责胶料的挤压和成型。辅机则涉及冷却、定型等一系

列后续处理装置，确保挤出的胶料能够形成所需的形

状和尺寸。控制系统则监控整个生产过程中的温度、

压力和速度等参数，保证生产过程的精确控制。

在工作原理上，轮胎挤出机通过螺杆的旋转，将

固态的胶料加热、熔融并推动通过机头，最终形成所

需的轮胎部件形状。整个过程中，温度和压力的精确

控制是保证产品质量的关键。例如，胎面和胎侧的挤

出需要严格控制胶料的温度和压力，以确保其尺寸精

度和物理性能。胎面胶和胎侧胶因配方不同，分别由

两台挤出机同时挤出，然后将它们贴合在一起，经活

络辊压紧，再经过冷却、测量厚度、切断、称量等工

序，最终形成所需的半成品。

2　挤出机的检查与维护

2.1　机筒销钉的检查与维护

拆卸压紧螺栓，旋入销钉拔出器，拔出销钉（见

图1），检测销钉损坏和磨损情况（见表1）。主要检

查销钉圆柱部位的最小厚度和端面角度应小于30°[1]。

图1　销钉

表 1　销钉磨损极限表

挤出机规格
Φ/mm 销钉

Φ 新状态 Φ 磨损状态

60 6 5.7
75 8 7.6
90 9.7 9 .2

120 12 11.4
150 15 14.2
200 20 19
250 25 23.8

2.2　喂料辊的维护

（1）对喂料辊进行检查，打开喂料辊盖，每天

应清除溢流胶，喂料辊向内摆入时，注意传动齿轮的

齿与联结圈匹配。对于粘附胶料的部件喷涂剥离剂，

以便于清洁[2]。

（2）间隙宽度进行调整（图2），打开喂料辊盖

板，沿输送方向轴向加载轴，然后测量间隙a，必要

时松开喂料辊支架的紧固螺栓，间隙调整至约为0.2 

mm。沿减速箱方向轴向加载轴，然后测量间隙b。

必要时松开喂料辊支架的紧固螺栓，间隙调整至约为

0.2~0.3 mm。如果喂料辊支架中的返胶螺纹上的溢流

胶太多，可更换喂料辊和喂料辊支架。
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1— 喂料辊支架 ；2— 喂料辊 ；3— 齿轮 ；4— 喂料辊盖板

图 2　喂料辊宽度调整

（3）喂料辊刮胶刀的调整（图3），打开喂料辊

盖板，松开喂料辊盖板窗口下方的调整螺栓，同时拧

紧两个紧固螺栓，等距调整刮胶刀与喂料辊间距，间

隙0.2~0.25 mm。紧固调整螺栓，固定紧固螺栓的位

置。喂料辊为标准结构情况下，在挤出机运行期间，

也可通过喂料辊盖板上的孔观察间隙调整[3]。

1— 喂料辊支架 ；2— 喂料辊 ；3— 刮胶刀

图3　喂料辊刮胶刀调整

2.3　挤出机头的维护

每次夹紧装置打开时，清洁挤出机头，同时清

除所有流道中的残留胶料。清洁流道、机头部件密封

面以及机头插入件间隙可能漏出的胶料。挤出机头由

一个固定的中间部分和多个可单独摆动的机头部件组

成。机头部件打开后可清洁流道，一侧的夹紧锤在生

产过程中共同固定机头部件。将可更换的插件安装在

流道出口侧，这样可使机头开口和产品厚度相符。根

据机头结构形式将流道插件与各自的机头部件拧紧，

或者借助液压夹紧元件固定。待液压夹紧松开后或螺

纹接头从机头部件移开后可取出插件。借助预口型和

终口型组成的口型块实现挤出产品成型，它们被安装

在口型盒中，并被夹紧在挤出机头中。口型盒(预成型

板,预口型和终口型)用铰链安装在机头中间部位的右

侧或左侧。两个口型盒都配备了可控电子温控器，不

使用的口型盒由此可以保持操作温度，以便快速更换

挤出工具。

2.4　液压润滑装置的维护

液压系统作为一种动力传输和控制系统，具有

结构简单、控制方便、功率密度大等优点，广泛应用

于各类机械设备中。然而，液压系统的故障率相对较

高，其中润滑问题是一个重要因素。据统计，液压系

统故障中有很大一部分是由于润滑不良引起的[4]。

（1）油位的检查，油位始终保持在最佳的范

围，补油时使用同一品种、同一类型和同一制造商的

产品。为确保液压油的清洁度，要使用专用过滤装置

注油。

（2）选择合适的润滑剂：根据液压系统的工

况、温度、压力等因素，选用合适的润滑剂。润滑剂

应具有良好的抗氧化性、抗磨性、抗泡性和抗乳化

性。

（3）检查润滑系统元件：定期检查润滑系统元

件，如油泵、油管、油嘴等，确保其正常运行。

2.5　空气断路器和继电器的检查

空气断路器和继电器是保障电气系统稳定运行的

重要部件。在日常巡检中，应检查空气断路器的压线

紧固情况，确保无过热现象。对于带过载保护的空气

断路器和过载保护器，应按图纸技术数据调整好，严

禁随便调节。每月应检查主触点的接触情况，确保其

正常工作。

继电器作为控制系统的关键部件，也应保持其清

洁，检查各部件，确保可动部分不卡住，紧固件无松

动，损坏部件及时更换。通过这些检查，可以有效预

防电气故障，确保设备的正常运行。

2.6　变压器与控制柜的检查

变压器和控制柜是挤出机系统的核心控制部件，

其运行状态直接关系到整个生产线的稳定性。在日常

巡检中，应保持变压器的清洁，检查其一二次压线的

紧固情况，确保无松动现象，并检查变压器的温升，

确保无烧焦气味，发现问题及时处理。

控制柜内的温度和元件状态也是日常检查的重

点。应检查柜内温度范围，确保其保持在10~35 ℃范

围内，对空调过滤网应每半年（或节日检修时）清

洗。同时，检查柜内各元件及排线，确保无松动现

象，无烧焦气味，无掉线裸露，排线整齐。电柜及箱
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门应关严，门锁应完好。

3　故障诊断与应急处理

轮胎挤出机在运行过程中可能会遇到各种故障，

如电机故障、温度失控等。快速准确地诊断这些故障

并采取有效的应急处理措施是至关重要的。操作人员

应接受专门培训，能够识别故障迹象，如异常声音、

振动或温度变化，并立即采取停机检查等措施。此

外，应定期进行故障模拟演练，确保所有维护人员都

能熟悉应急流程，快速有效地响应各种突发情况[5]。

在故障诊断中，可以利用现代技术手段，如振动

分析、温度监测和电气测试等，来提高故障诊断的准

确性和效率。例如，通过振动分析可以早期发现电机

和传动系统的故障，通过温度监测可以及时发现过热

问题，通过电气测试可以检查电路和元件的故障。此

外，建立挤出机完善的故障记录和分析系统，对每次

故障的发生原因、处理过程和改进措施进行详细记录

和分析，不断优化故障诊断和应急处理流程。

4　维护记录与绩效管理

维护记录的保存和分析对于提高轮胎挤出机的维

护效率和效果至关重要。每一次检查和维护活动都应

详细记录，包括维护内容、发现的问题、采取的措施

及其效果。这些数据可以帮助维护团队识别设备的常

见问题和维护趋势，从而优化维护计划和提高设备的

可靠性[6]。

此外，基于维护记录进行绩效管理，可以评估维

护团队的工作效率和效果。通过设定具体的维护目标

和指标，如设备故障率、维护成本、OEE等，定期对

维护团队的工作进行评估和反馈，激励团队不断提高

维护水平，确保设备始终处于最佳运行状态。

5　结论

轮胎挤出机的检查和维护对于确保轮胎生产的

连续性和产品质量具有至关重要的作用。通过系统的

日常检查和定期维护，可以有效减少设备故障，延长

设备使用寿命，提高生产效率。企业应建立完善的设

备维护管理体系，加强维护团队的培训和技能提升，

利用现代技术手段优化设备维护策略，从而实现设备

的高效稳定运行[7]。轮胎挤出机的维护不仅关系到设

备的运行状态，还直接影响到企业的生产计划和经济

效益。通过科学的维护管理，可以减少设备故障，降

低停机时间，提高生产效率，减少生产成本，提高企

业的竞争力。在全球经济形势严峻的背景下，企业应

更加重视设备维护管理，通过系统的检查和维护，确

保设备的稳定运行，提高企业的经济效益和市场竞争

力。
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