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2023 年是百废待兴、积蓄力量的一年。中

国橡胶机械行业受轮胎行业平稳向好、产销两

旺的影响，出现了很多新技术的创新突破、新

产品的推陈出新，呈现出百花齐放、百家争鸣

的景象。

全国橡塑机械信息中心、《橡塑技术与装备》

杂志社和中国橡塑装备线上平台，聚焦 2023 年

度我国橡胶机械工业发生的重大事件，经行业

推荐并组织专家和行业机构评选后，推选出年

度 10 项重大行业事件作为 “2023 年度中国橡胶

机械行业十大事件 ”，现予以公布。

     2023 年度中国橡胶机械行业
十大事件

TOP 10 News of China rubber machinery industry in 
2023

事件一 ：软控推出新一代 PUB-3 轿车轮

胎动均检测线和密炼车间整体解决方案
2023 年 9 月 4~5 日，软控在中国国际橡胶技术展

览会上隆重首发了 PUB-3 轿车轮胎均匀性 / 动平衡联

机检测线和最新一代的密炼车间整体解决方案（图 1）。

PUB-3 是结合过去两代机型二十年经验，基于

ROC 研发平台，全新开发的迭代产品，可实现半钢轮

胎的均匀性、动平衡、偏心度各项性能指标的全自动

在线检测，具有完全自主知识产权，其设备稳定性、

测试精度、测试效率等各项指标均达到国际同类产品

先进水平。

最新一代的密炼车间整体解决方案，以装备的稳

定可靠为基础，以 “One is enough” 为设计理念，通

过智能化升级，解决设备生产因人而异的问题，持续

推动橡胶行业自动化、智能化、信息化升级，其技术

和经济优势明显。

图 1　PUB-3 轿车轮胎均匀性 / 动平衡联机检测线

事件二 ：桂林院首台 580 锥形双螺杆挤

出压片机成功出厂  
为适应橡机市场产品大型化、高产量的发展要求，

中化学装备科技集团有限公司所属桂林橡胶设计院有

限公司，组织开展技术、工艺攻关，成功研制出该公

司首台 580 锥形双螺杆挤出压片机，目前已开始发往

用户。

图 2　580 锥形双螺杆挤出压片机

据介绍，580 锥形双螺杆挤出压片机，采用全

新分离式结构，每小时设计产量达到 22 t，是常用

450 锥形双螺杆挤出压片机的两倍，吨制品能耗下降

17%，是未来锥形双螺杆挤出压片机的主要发展方向。

580 锥形双螺杆挤出压片机的成功研制，为中国

橡胶机械行业未来发展增添了新的动能，为中国橡机

高端装备制造实业的发展起到推动作用。



2023年    第50卷 ·77·

中外动态

事件三 ：桂林橡机多款全钢巨胎成型机和

88" 液压硫化机创新升级成功出品
2023 年 12 月，桂林橡机自主研发的智能化 57"

子午线巨型工程轮胎成型机经创新升级，成功发货国

内大型轮胎厂商。

57" 子午线巨型工程轮胎成型机长 45 m，宽 32 m，

高 6.8 m，拥有 36 项专利技术，进行了 15 项技术攻关，

实现 12 项创新升级，优化升级了自动指型正反包装

置，更有效提高胎胚的品质 ；具备智能化的胎体层胶

料纠偏装置 ；具备新型卸胎装置，能够根据胎胚形状、

大小调节，操作更简单高效且不伤胎胚。达成更高效、

更精准的生产方式。

桂林橡机一直致力于解决子午线巨型工程轮胎

生产难题，助推巨型工程轮胎子午化进程。目前，已

拥有全系列全钢巨型工程轮胎成型机、斜交工程轮胎

成型机、全钢载重轮胎成型机、全钢载重两次法子午

线轮胎成型机、农用子午线轮胎成型机等多规格型

号成型机设计生产能力。桂林橡机目前在产的还有

49~51"、57"、57~63" 等规格智能化巨型工程胎成型

机，特别是近年推出并产业化的 2 270（88"）液压双

模工程胎硫化机成最大亮点，均是为大型轮胎厂商量

身打造，助力客户厂商向高端化、数字化、绿色化转型，

加快形成新质生产力。　

事件四 ：益阳橡机全球最大规格剪切型

GN700 密炼机成功下线
2023 年 4 月 23 日，益阳橡胶塑料机械集团有限

公司（简称益阳橡机）自主研发生产的绿色环保、高

效节能的国内首台、全球最大规格剪切型 GN700 密炼

机在湖南益阳成功下线。

益阳橡机剪切型 GN700 密炼机单车炼胶量可达

570 kg~600 kg，为全球最大。采用先进的自主知识

产权高压交流永磁驱动以及伺服液压驱动技术（静音

式驱动技术），伺服液压系统比普通液压系统能耗减少

40% 以上，生产效率是中小型密炼机的 1.8~3 倍，且

占地面积、投资成本等方面均具有显著优势。随着国

家 “ 碳达峰、碳中和 ” 战略的实施，该产品将成为大

型轮胎和制品行业混炼胶使用的主要机型，为轮胎企

业实现低碳、环保、节能发展发挥重要作用。

该机型率先采用先进的高压交流永磁驱动以及伺

服液压驱动（静音式驱动）成功实现液压系统中高压

变量泵和闭环比例阀等完全国产化替代，解决了我国

长期以来密炼机重要组件被国外 “ 卡脖子 ” 的难题。

近年来，益阳橡机专注于橡胶机械产品研制，在

助力轮胎及橡胶制品、输送带等行业的节能降耗上成

绩斐然。6 月，益阳橡机自主研发生产的国内首台、

最大规格 XJY-ZS1100/500 双锥双螺杆挤出压片机

成功下线 ；7 月，采用永磁半直驱驱动系统新技术的

GK400N 密炼机成功下线，该机与原直流双电机驱动

系统相比，预计节能约 15%，是该公司在伺服液压驱

动（静音式驱动）新技术使用后的又一项新的技术成

果 ；12 月，益阳橡机自主研发生产，并首次采用高压

交流永磁半直驱、全伺服液压驱动技术以及人工智能

诊断和智能炼胶系统新技术的 GE580/GE1000T 超大

型串联密炼机成功下线，并顺利通过客户现场试车验

收。

未来，益阳橡机将不断加强关键技术攻关，丰富

产品组合，研发更多实力强劲的橡胶机械产品，助力

轮胎和橡胶制品企业的高质量发展。

图 3　  超大型串联密炼机

事件五 ：赛象 “ 高效柔性化农用子午线轮

胎生产关键设备 ” 荣获科技进步三等奖
2023 年 12 月，天津赛象科技股份有限公司历时

一年半研发生产的 “ 高效柔性化农用子午线轮胎生产

关键设备 ” 荣获中国石油和化学工业联合会科技进步

三等奖。

该设备首次实现在有限空间内采用模块化布局、

柔性化生产的设计思路，研发出一段、二段及一体机，

设备兼容性高，可灵活拆装、组合，可生产全部规格

农用胎 ；具有柔性化、模块化、小型化、高效能、广

覆盖、超兼容等特点，可根据轮胎企业厂房布局，通

过局部关键机构更换，实现一次法和两次法生产工艺

的切换（图 4、图 5、图 6）。

该成果取得 13 项授权发明，1 项软件著作权，适



第50卷  第2期·78·

CHINA RUBBER/PLASTICS  TECHNOLOGY  AND EQUIPMENT橡塑技术与装备

用于国内外各类轮胎厂生产工艺，改善了农用胎生产

劳动密集型的生产特点，性能指标达到国际先进水平，

可大幅提高我国农用轮胎的子午化率，为国家推进现

代化农业发展提供了强有力的装备技术支持，提高了

国产农用子午线轮胎工装设备技术水平和农用胎品质

及产量，降低了轮胎企业的建设投资和生产制造成本。

图 4  单机 1- 农业胎成型机

图 5  单机 2- 胎面缠绕机

图 6  单机 3- 一拖 N 钢丝圈缠绕生产线

事件六 ：大连橡胶塑料机械有限公司技术

创新成果持续为客户提效
2023 年 9 月，大橡塑公司与某知名轮胎企业签订

10 余台 320 L 切线型密炼机采购订单。该机组攻克了

适合终炼的高效四棱同步转子构型、高硬度耐磨无裂

纹合金堆焊技术、预测性维护系统技术等关键技术，

并对整机密封系统、节油系统、清扫系统进行了优化

设计，与国内外同类机组相比，提升炼胶产能 15% 以

上。

近年来，大橡塑公司积极推进技术创新与成果转

化，着力为客户打造集高效、节能、环保为一体的精

品设备，系列化大型串联密炼机，采用自主研发高效

低温啮合型转子、智能混炼控制系统，实现恒温炼胶、

减少炼胶段数、大幅度降低吨胶能耗 ；钢丝纤维两用

压延生产线可满足半钢、全钢及 OTR 工程胎用帘布

的生产，实现一机多用，极大地降低了生产成本，且

产能提高 5% 以上，广受客户好评 ；国之重器大型挤

压造粒机组，已在国内外多家重点石化企业投用，最

新研制的国产化最大规格 40 万 t/ 年 FDPE 造粒机组，

即将交付客户 ；EVOH、POE、PGA 等高附加值新型

树脂造粒装备也在持续推进，将继续解决国家 “ 卡脖

子 ” 问题、为国家经济安全保驾护航。

　

事件七 ：联亚智能两项科技成果通过中国

石油和化学工业联合会科技成果鉴定
2023 年 2 月 20 日，联亚智能科技（苏州）有限

公司 “ 轮胎静音材料全自动贴合技术与装备 ”、“ 轮胎

全氮气硫化电加热技术与装置 ” 两项科技成果顺利通

过中国石油和化学工业联合会科技成果鉴定（图 7）。

“ 静音材料的全自动贴合方法与装置 ” 这一项成

果中，实现了静音材料拾取、裁断、卷取、贴合的全

自动化生产，其配备的黏合剂多组供胶与涂敷系统，

可实现多组精准供胶，大幅度提升涂胶效率 ；装置安

装的智能检测系统，实现了对黏合剂涂敷和静音材料

贴合的精准控制。“ 轮胎全氮气硫化电加热技术与装

置 ” 成果中 , 研发了内温氮气电磁加热快速升温技术，

通过电磁直接加热氮气 ；开发了专用电磁加热控制器

和内温加热系统，并可实现硫化过程中氮气的循环加

热 ；研发了外温电加热分区加热装置，实现外温均匀

控制，径向温度场能够实现按需控制。

这两项技术成果拥有完整的自主知识产权，具有

良好的经济效益和社会效益，市场推广前景广阔。设
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备的整体技术水平填补了国内空白，达到了国际先进

水平，展现了联亚智能科技（苏州）有限公司的精细

化设计和自动化升级水平，为橡胶企业提质增效，实

现更高质量产品的输出以及提升橡机产品和橡机行业

水平，作出了突出贡献。

图 7  鉴定会专家观看机组现场

事件八 ：中进机械 TAL 全自动半钢子午

胎两段一次法成型机新品发布
2023 年 10 月 26 日，江苏中进机械有限公司自主

研发的 TAL 全自动半钢子午胎两段一次法成型机新品

发布会在浙江杭州成功举办新品发布会。

据了解，TAL 全自动半钢子午胎两段一次法成型

机于 2022 年 3 月开始研发，2023 年 2 月成功下线。

本机型采用一体设计，占地面积为 15 m×15.5 m，整

机操作人员定员 1 人，生产效率单胎循环时间 38~40 

s，目前单班产量最高达到 738 条，日产突破 1 410 条；

成型过程无人干预。一段鼓采用大径平鼓全自动贴合，

胎侧也采用平鼓自动贴合且自动接头 , 实现一段生产

过程中无人干预。新机型打破了传统的二次法机型分

为一段、二段两台独立的设备布局，将一段、二段融

合为一体 ；实现胎胚筒一段至二段自动传递、二段全

自动运行。此外还具备机外上钢圈、各种胶料（包括

胎侧）全自动贴合、整个过程中设备运行区域无人化

生产等特点。

本机型的发布将会为轮胎成型机械注入新的血

液，为推进轮胎制造产业技术升级，实现数字化转型

发挥积极作用。

事件九 ：福建建阳龙翔两款航空轮胎成型

机投入设计制造
12 月，福建建阳龙翔科技开发有限公司的 4~8"

斜交航空胎成型机、8~15" 二次法子午线航空轮胎成

型机中标广东粤港澳大湾区航空轮胎成型机采购项目，

目前已经下达投入制造。

据了解，4~8" 斜交航空胎成型机、8~15" 二次法

子午线航空轮胎成型机是一款高效率、高精度及高稳

定性的国内首台套航空轮胎成型机。该成型机实现了

设备的全自动化，降低了工人的劳动强度，提高了设

备的生产效率和轮胎的成型质量，有效解决我国航空

轮胎的 “ 卡脖子 ” 问题，助力我国航空产业自主稳健

发展。

事件十：双星轮胎推出轮胎行业 “ 黑科技 ”
增力轮

5 月 15 日，双星在第十三届中国（广饶）国际

橡胶轮胎暨汽车配件展览会上推出轮胎行业 “ 黑科

技 ”—“ 增力轮 ”（图 8）。

图 8  增力轮

该胎型是一种由钢构成的机械车轮，几乎不用橡

胶。其结构包括内外轮、止动件、气缸、阻尼器和胎

面，无需充气、无需轮辋、不用卸轮、绝不爆胎等特

点。在运行过程中，“ 增力轮 ” 会利用气缸和阻尼器，

不断缓冲和增压，使车辆更加舒适、节能、安全。产

品外轮上，安装有聚氨酯胎面，无需拆卸车轮即可更

换。“ 增力轮 ” 寿命可与车辆匹配，最长可达 15 年。

据了解，“ 增力轮 ” 拥有全球 7+26 项发明专利，

颠覆了 178 年 “ 轮胎 + 轮辋 ” 历史。“ 增力轮 ” 的问世，

对橡胶机械行业的产业链革新也带来了新的机遇与挑战。

全国橡塑机械信息中心

《橡塑技术与装备》杂志社

中国橡塑装备线上平台

供稿
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